w

SENKRON

MAKINE



T T

I

SENKRON

MAKINE

SENKRON MAKINA iIMALAT PAZARLAMA

Firmamiz 1975 yilinda ilk olarak Dedirmendere sanayi
boélgesinde faaliyetlerine baslarmustir. Bu boélgede yaklasik 23
sene hizmet verdikten sonra Trabzon/ Arsin ilcesinde bulunan
Organize Sanayi Bolgesinde 1998 yilinda tasinarak faaliyet
alanini genisletmistir.

Profesyonellik, yaraticilik ve durtstlik ozellikleriyle istikrarh
bir blylme gostererek sanayi dunyasinda saygin bir yer
edinmistir.

Firma 2000 m? kapal alan olmak Gzere toplam 6000 m? alan
Gzerine kurulmustur.

Sektorande 48 yil askin koklt bir gegcmise sahip olan
Firmarmiz ustin kalite ve yliksek performansh Grdnlerinin
yanisira yenilikgi ve dinamik musteri memnuniyetine sahip
bir anlayisla sektorde énemili lider firmalardan biridir.
Misyonumuz; imalat sektarinde yuksek kaliteli hizmetler
saglamak, en Ust seviyede musteri memnuniyetini
hedefleyen, imalat ve proje acisindan firmamizi gelistirmek
ve sunmaktir.

Vizyonumuz ; imalat alaninda deneyime ve bilgiye dayali
ylksek ¢cézimler sunan, strekli gelisen ve yenilikleri takip
eden, profesyonel alt yapiya sahip bir firmna olmaktir.
Ustlendigi taahhutleri zamaninda ve beklenen kalite
seviyelerinin Uzerinde tamamilayarak sektorinde ciddi bir
sayginliga ulasmis clan Senkron Makine bugUnkd konumuna
gelmesinde, personelinin deneyim ve profesyonelligi ile
yénetim kadrosunun gelistirmis oldugu basarisi etkili
olmustur. is gavenligi, calisan saghgi ve cevre koruma
faktérunu gozeten bir anlayisla firmamiz faaliyetlerini
surdurmektedir.

Ulkemizde gelismekte olan Kdlturel Balikgilik sektorane
faydali olabilmek ve balikeilik sektorint yakindan takip edip,
firmamiz siz degerli dost ve musterilerinden aldigl bu destek
ve glven ile ihtiyacglarina en ust dizeyde cevap verebilmek
amaciyla kendini gelistirerek ve yenileyerek yeni projelere

imza atmaya devam edecektir.



KENAR BUKME VE KORDON CEKME MAKINESI
EDGE BENDING AND CORD DRAWING MACHINE
HIDROLIK VINC iMALATI

HYDRAULIC CRANE MANUFACTURING
SAC SAMANDIRA

SHEET FLOAT

AG YIKAMA MAKINESI
NET WASHING MACHINE
BALIK TASIMA TANKI

FISH TRANSPORT TANK

BALIK YEMLEME SiLOSU
* FISH FEEDING SILO
BALIK YEMLEME BOTU
FISHERMAN FEEDING BOAT

MiL KOLLEKTOR
MILL C@BFECTOR

C.IFT TIRNAKLI CAPA
DOUBLE NAIL ANCHOR

KATAMARAN
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-istenilen odlgililerde tiretim yapilabilmektedir.

-Tank ici egim rampasi vardir.

-Tank ice ve balik ¢ikig yonine dogru egimli olarak imal edilir.
-iki adet havalandirma dirsegi bulunmaktadir.

- Manson gikislarinda sizge¢ bulunmakta olup istege gore tasarlanmaktadir.
- Kizaklh agma kapama kolu bulunmaktadir.

- Cikis redUksiyonu maksimum akis hedeflenerek Uretilmektedir,

- Production can be made in desired dimensions.

- There is a tank slope ramp _ e

- The tank is manufactured inclined towards the inward and fish exit direction,
- There are two ventilation elbows
- The cuff exits have a strainer and is designed o
- There is a slide opening arm s
- Output reduction
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BALIK YEMLEME MAKINESI

— = = = ——— = =

- Yemleme silolar musterinin kapasite ihtiyacina gore imal edilir.
- Dozajlama hava kilitleri krom malzemeden imal edilm dir.
- Hortum boyu istedge gare ayarlanir.
- Fan kapasit i 5.5 kw'dan 15 kw'ta kadar olup d
i i ka ite re degiskenlik ermek ir.
kilitleri uzaktan kumandah olarak da kullanilabilmektedir.




BALIKCI YEMLEME BOTU

- Balik¢i yemleme botu imalatimiz istenilen genislikte ve 11.97 mt boy'a kadar
imal edilebilmektedir.

- imal edilen tekneler veri tabanina kaydedilmektedir. %’

- Our fishing boats can be manufactured in the desired width and up to 11.97 meters in length.
% - Manufactured boats are recorded in the database.




CIFT TIRNAKLI CAPA

= Cift tirnakli capa imalatlarirmiz 300 Kg'dan 5000 Kg'a kadar imal edilmektedir.

- Capa imalatinda tirnaklarin tutunmasi maksimum seviyede olabilmesi icin tirnak genigliklerine
kesim ve imalat esnasinda 6zen gosterilerek genisliklerde kisintiva gidilmemektedir.

= Montaj esnasinda sac kalinhigindan dolayl kaynadin mukavernetli olmasi igin

birlestirme noktalan acik birakilarak kaynagin iki saca tamamen nifuz etmesi saglanir.

- Iki kol arka kismina 150 mm gapinda 26 mm kalinhi@inda iki adet halka montaji yapiimaktadir.
= Capalarin gerekli temizlik ve epoxi boya ile boyatilarak sevk islemine hazirlanir.

= Sevk islemine hazirlanan ¢apalar elektronik kantarda tartilarak Kg'lan Gzerin




KATAMARAN

- imalatlarimiz istenilen digllerde tasarlanarak imal edilebilmektedir
- Demontaj halinde egretilip yerinde kurulum yapilabilmektedir
- Urdne ve kullanim amacina uygun ving imalatimiz mevcuttur.

- Kataraman ic¢ ve Ust alan kullanimini maksimum seviyeye ¢ikaracak sekilde tasarlanip
uretilmektedir.

- Our productions can be designed and manufactured in desired dimensions

- It can be taught in case of disassembly and installed on site

- We manufacture cranes suitable for the product and its intended use.

- The catamaran is designed and produced to maximize the use of interior and upper space




KENAR BUKME VE KORDON CEKME MAKINESi
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- Minimum 450 mm maximum 1800 mm cap araliginda islermn yapilmaktadir.
- 0.5 mm ve 5 mm et kalinligi arasindaki Grunler icin idealdir.
- Hidrolik galisma prensibine sahiptir

- Malzeme kenarlarn bikiulerek ekstra mukavemet kazanmasini saglar.

- Bukulen kenarlara kordon gekme ozelligine sahiptir.

nim and maximum 1800 mm
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L KOLLEKTOR
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- Kollektorler @ 40 mm milden @ 80 mm mile kadar imalatlari yapilmaktadir.

- Kolektérlerin orta bélme kisimlarin altindaki birlestirme yerlerine ilave gliclendi
- Mapa milleri @ 35 mm olup her iki tarafina giglendirme plakalan kaynatiimakt;
- Kollektorler yagdan arindirilip hi¢c capak kalmayacak sekilde islem gérdikten son
iki kat epoxi astar ve boya ile boyatilip sevk islemine hazirlanir.

- Collectors are manufactured from @40 mm shaft to @ 80 mm shaft.
- Additional strengthening is made to the joining places below the middle partition of the ©
5 mm and reinforcement plates are welded on both sides.
egreased and treated so that no burrs are left
ers of epoxy primer and paint and prepared for ship




SAC SAMANDIRA

- Samandirlar 300 Lt kapasite’den 10 000 Lt kapasite'ye
kadar Uretilmektedir.

- Sac kalinliklari 3 mm ile 8 mm arasinda degismektedir.
- Samandira kapaklarn kendi imalatimiz olan kenar sivama ve
kordon gekme makinesinde islendikten sonra imalati
yapilacak ¢aptaki govde saclarina monte edilir ve yine kendi
imalatimiz olan tam otomatik kaynak makinesinde kaynatilir.
- Belli hacimlerdeki samandiralara ara bélme sacit montaji
yapilarak sizdirmayi 6nleyecek sekilde kaynagi yapilir.

- Samandiralara monte edilen firdénduler kendi ekseni
etrafina 360° doner.

- Alt baglanti firdondust 180° hareketli ve 360°
doénebilmektedir.

- Korozyona karsi samandiralara tutya montesi yapilir. /,
- Samandira imalatlarina istege gére polyurea kaplamasi
yapilmaktadir.

- Floats are preduced from 300 Lt capacity to 10 000 Lt capacity.

- Sheet thicknesses vary between 3 mm and & mm.

- After the float caps are processed in the edge banding and cord

pulling machine of our own manufacture, they are mounted on the

body sheets of the diameter to be manufactured and welded in the

fully automatic welding machine of our own manufacture, -k,
- Partition sheet is mounted to floats in certain volumes and welded 5
to prevent leakage,

- The swivels mounted on the floats rotate 360° around their axis.

- Bottomn connection swivel can move 180° and rotate 360°

- Glue is mounted on the buoys against corrosion,

- Polyurea coating is made optionally for float manufacturing.



